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Spule aus Kunststoff 



Die Erfindung betrifft eine Spule aus Kunststoff zum Auf- 
wickeln von Garnen, Seilen oder anderem faden- oder seil- 
artigen Wickelgut, mit einem zylindrischen Spulenkernrohr 
und zwei damit losbar verbundenen Flanschen. 

Zum Bewickeln derartiger Spulen wird der Anfang des 
Wickelguts iiblicherweise mit einem Klebestreif en am Spu- 
lenkernrohr befestigt, bevor der Wickelvorgang beginnt. 
Es ist auch bekannt, das Anfangsstiick dadurch auf dem 
Spulenkernrohr zu fixieren, daB man es iiberwickelt. 



Beide bekannten Fixierungslosungen sind unbef riedigend . 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine 
Spule der als bekannt vorausgesetzten Art so auszubilden, 
daB sie den Wickelvorgang dadurch erleichtert, daB vor 
dessen Beginn das Spulenende ohne zusatzliche Hilfsmittel 
festgelegt werden kann. 
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Die Losung dieser Aufgabe erfolgt erf indungsgemafi da- 
durch, dafl die Spule einen Klemmbereich zum Festlegen 
eines Endes des Wickelguts aufweist. Ein solcher Klemm- 
bereich erlaubt die Fixierung des Endes ohne Zuhilfenahme 
von Klebstreifen oder dergleichen. Es entfallt auch das 
bisher geiibte Uberwickeln, welches ebenfalls zeitaufwen- 
dig ist. 

Fur Wickelgut grofleren Durchmessers hat es sich als 
zweckmaCig erwiesen, dafl der Klemmbereich entweder von 
einem den Flansch durchsetzenden Durchgangsloch entspre- 
chenden Durchmessers oder durch auf der Auflenseite des 
Flansches angeordnete Klemmrippen gebildet ist. Zwischen 
diesen Klemmrippen kann das Seilende festgelegt werden . 

Zur Erleichterung der Fixierung erweist es sich als 
zweckmafiig, daB die Klemmrippen aufeinander zu weisende 
Vorsprunge aufweisen, die jeweils in Langsrichtung der 
Klemmrippen versetzt angeordnet sind. Eine solche Ausge- 
staltung erlaubt eine Fixierung des Seilendes sowohl bei 
elastischen, als auch bei weniger elastischen Qualitaten. 

Vorzugsweise liegen die Klemmrippen benachbart zu dem den 
Flansah durchsetzenden Durchgangsloch, welches seiner- 
seits benachbart zum Aufiendurchmessers des Spulenkern- 
rohrs liegt. 

Eine Durchfiihrung des Wickelgutendes durch das Durch- 
gangsloch kann unter Umstanden schon allein ausreichend 
fixieren, Eine zusatzliche Fixierung ergibt sich durch 
ein Festlegen zwischen den Klemmrippen, 
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Fur faden- oder seilformiges Wickelgut mit geringerem 
Durchmesser erweist es sich als zweckmaBig, daB der 
Klemmbereich als schlitzf ormiger Durchbruch ausgebildet 
ist, der zumidest teilweise am Umfang eines in das 
Spulenkernrohr eintauchenden Stutzens vorgesehen ist. 

Der Durchbruch weist vorzugsweise an seinen beiden Enden 
zusammenlauf ende Flanken auf. 

Bei einer bevorzugten Ausgestaltung wird der Durchbruch 
gebildet einerseits durch einen Durchbruch im Stutzen und 
andererseits durch eine V-formige Einbuchtung in der 
Stirnkante des Spulenkernrohrs . 

SchlieBlich ist es besonders vorteilhaft, daB konzen- 
trisch zum den Durchbruch aufweisenden Stutzen ein zylin- 
drischer Stutzen kleineren Durchmessers vorgesehen ist. 

Das Vorsehen eines zusatzlichen kleineren Stutzens hat 
zur Folge, daB das f estzulegende Ende in Gegenrichtung zu 
der Zugrichtung in den Ringspalt zwischen auflerem und 
innerem Stutzen eingefuhrt und danach urn ca. 180° umge- 
bogen und im Schlitz festgezogen werden kann. 

Nachstehend werden bevorzugte Ausf uhrungsf ormen der Er- 
findung anhand der Zeichnung im einzelnen beschrieben. 
Bei der dargestellten Spule sind unterschiedlich ausge- 
bildete Klemmbereiche vorgesehen. Es ist durchaus mog- 
lich, daB die unterschiedlichen Spulenausf iihrungen je- 
weils nur eine der dargestellten Klemmeinrichtungen auf- 
weisen. 
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Es zeigen: 

Figur 1 - eine perspektivische Explosionsdarstellung 

eines Flansches mit dem benachbarten Be- 
reich des Spulenkernrohrs bei einer ersten 
Ausf iihrungsf orm, 

Figur 2 - eine Figur 1 entsprechende Darstellung 

einer 2weiten Ausf iihrungsf orm, 

Figur 3 - eine perspektivische Darstellung des in 

Figur 1 oder 2 dargestellten Flansches von 
der Auflenseite. 

In den unterschiedlichen Ausf iihrungsf ormen sind gleiche 
oder einander entsprechende Teile mit gleichen Bezugs- 
zeichen versehen. 

Die Zeichnungsf iguren zeigen nur einen Teilbereich der 
Spulen. Das Spulenkernrohr 1 ist im abgeschnittenen Be- 
reich ebenso wie im dargestellten Bereich ausgebildet und 
es ist ein zweiter Flansch vorgesehen, der gleichachsig 
mit dem Spulenkernrohr 1 und dem Flansch 2 angeordnet ist 
und der sich parallel zu dem gezeichneten Flansch 2 
erstreckt . 

Das Spulenkernrohr 1 besitzt an seinen beiden Stirnseiten 
achsparallel verlaufende Schlitze 3, die Durchbriiche 4 
durchsetzen. Die Durchbriiche 4 dienen zur Aufnahme von 
Rastvorspriingen 2a, welche auf einem starren Stutzen 2b 
des Flansches 2 angeformt sind, Im zusammengesteckten Zu- 
stand liegt bei der Ausf iihrungsf orm gemafl Figur 1 ein 
stirnseitiger Ausbruch la oberhalb des schlitzf ormigen 
Durchbruchs 21 im Stutzen 2b. Konzentrisch zum kreiszy- 
lindrischen Stutzen 2b liegt ein weiterer kreiszylindri- 
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scher Stutzen 2c. Zwischen den beiden Stutzen 2b und 2c 
entsteht ein Ringraum, der zur Aufnahme eines Endes des 
zu wickelnden Materials dient. Zum Festlegen des Wik- 
kelendes wird dieses durch den schlitzf ormigen Durchbruch 
21 in den Ringraum zwischen Stutzen 2b und 2c einge- 
schoben, anschlieflend um 180° umgelegt, und - je nach 
Wickelrichtung - in dem zugehorigen Schlitzende festge- 
zogen. 

Bei der Ausf iihrungsf orm gemaB Figur 1 ist der gesamte 
Schlitz im Stutzen 2b gebildet. 

Bei der Ausf Iihrungsf orm gemaB Figur 2 wird der Klemmbe- 
reich durch zwei einander erganzende Durchbruche erzeugt. 
Ein erster Durchbruch 2m befindet sich in dem Stutzen 2b. 
Der Durchbruch 2m ragt bis an die Innenflache des Flan- 
sches 2 heran und erweitert sich mit schrag verlauf enden , 
auswarts weisenden Flanken 2o bis auf eine maximale 
gleichbleibende Breite. 

Im Spulenkernrohr 1 befindet sich in der Stirnseite eine 
V-formige Ausnehmung 5, welche in den achsparallelen 
Schlitz 3 ubergeht. Im zusammengesteckten Zustand werden 
die an beiden Enden zusammenlauf enden Flanken eines 
schlitzf ormigen Durchbruchs gebildet einerseits durch die 
Flanken 2o und andererseits durch die Flanken der Aus- 
nehmung 5, die sich gemeinsam zu einem schlitzf ormigen 
Gesamtdurchbruch erganzen, 

Der beschriebene schlitzf ormige Durchbruch gemaB Figur 1 
oder 2 dient zur Aufnahme von im Durchmesser vergleichs- 



6 



16 383 



2. Dezember 1991 



- 6 - 

weise diinnem Wickelgut. Dickere Seile werden an einer 
anderen Klemmeinrichtung fixiert. Als Klemmeinrichtung 
kommt dabei unter anderem das Durchgangsloch 2k im 
Flansch in Frage, das in seinera Durchmesser nur gering- 
fiigig grofier ist als das Wickelgut. Es kann allein aus- 
reichen, das Wickelgutende von innen durch das Durch- 
gangsloch. 2k durchzuschieben und anschlieBend den Wickel- 
vorgang zu beginnen. Eine zusatzliche Fixierung erfolgt 
bedarfsweise zwischen den auf der Aufienseite des Flan- 
sches (vgl. Figur 3) vorgesehenen, einander gegenuber- 
liegenden und radial sich erstreckenden Klemmrippen 2f 
und 2g. Hierzu wird ein ausreichend langes Ende des 
Wickelguts durch das Durchgangsloch 2k von der Innenseite 
zur AuBenseite gefuhrt, radial umgelegt und zwischen die 
beiden Klemmrippen 2f und 2g geklemmt. Die beiden 
Klemmrippen 2f und 2g besitzen auf Liicke angeordnete, 
zueinander weisende Vorspriinge 2h und 2i, die dazu 
dienen, dafl die Klemmrippen eine Klemmwirkung uber einen 
groQeren Durchmesserbereich des Wickelguts und fur 
unterschiedliche Qualitaten erzeugen. 

Mit 2e ist ein zentrales Durchgangsloch im Flansch 2 

bezeichnet, durch das ein Dorn beim Bewickeln und Ab- 
« 

wickeln gesteckt werden kann. 
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Schutzanspruche: 

1. Spule aus Kunststoff zum Aufwickeln von Garnen, Seilen 
Oder anderem faden- oder seilartigen Wickelgut, mit 
einem zylindrischen Spulenkernrohr und zwei damit 16s- 
bar verbundenen Flanschen, 

. dadurch gekennzeichnet/ 
dafl sie einen Klemmbereich (21; 2m, 2o, 5; 2f, 2g; 2k) 
zum Festlegen eines Endes des Wickelguts aufweist. 

2. Spule nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der Klemmbereich von einem den Flansch (2) durch- 
setzenden Durchgangsloch (2k) gebildet ist, 

3. Spule nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB der Klemmbereich durch auf der Auflenseite eines 
Fl&nsches (2) angeordnete angeformte Klemmrippen (2f; 
2g) gebildet ist. 

4. Spule nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet , 

dafi die Klemmrippen (2f; 2g) aufeinander zu weisende 
Vorspriinge (2i; 2h) besitzen, die in Langsrichtung der 
Klemmrippen (2f; 2g) versetzt zueinander angeordnet 
sind. 
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5. Spule nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet , 

dafi die Klemmrippen (2f; 2g) benachbart zu dem den 
Flansch (2) durchsetzenden Durchgangsloch (2k) liegen, 
welche seinerseits benachbart zum AuBendurchmesser des 
Spulenkernrohrs (1) liegt. 

6. Spule nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der Klemmbereich als schlitzf ormiger Durchbruch 
(21; 2m, 2o, 5) ausgebildet ist, der zumindest teil- 
weise am Umfang eines in der Spulenkernrohr (1) ein- 
tauchenden Stutzens (2b) vorgesehen ist. 

7. Spule nach Anspriichen 1 und 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der schlitzf ormige Durchbruch (21; 2m, 2o, 5) an 
seinen beiden Enden zusammenlauf ende Flanken aufweist. 

8. Spule nach einem oder mehreren der Anspriiche 1, 6 und 
7, 

dadurch gekennzeichnet, 

daG der schlitzf ormige Durchbruch gebildet ist einer- 
seits durch einen Durchbruch (2m) im Stutzen (2b) und 
andererseits durch eine im wesentlichen V-formige Aus- 
nehmung (5) in der Stirnseite des Spulenkernrohrs (1). 

9. Spule nach einem oder mehreren der Anspriiche 1, 6, 7 
und 8 , 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi sich der Durchbruch (21; 2m, 2o, 5) zumindest im 
wesentlichen parallel zu dem Flansch (2) erstreckt. 
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10. Spule nach einem oder mehreren der Anspruche 1 und 6 
bis 9, 

dadurch gekennzeichnet , 

dafl konzentrisch zum den Durchbruch (21) aufweisenden 
zylindrischen Stutzen (2b) ein zy lindrischer Stutzen 
(2c) kleineren Durchmessers vorgesehen ist. 



